ELECTRA

TECHNICKY LIST

PHOTRAK"
ETP240
Vodnym roztokem vyvolavany

FOTOCITLIVY LEPTACI RESIST PRO
UNIVERSALNI APLIKACI

POPIS VYROBKU

Photrak™ ETP240 je kontaktné exponovany, negativné pracujici fotocitlivy leptaci a pokovovaci resist,
vytvoreny pro pouziti jako cenové efektivni varianta k suchym filmovym resistim pii vyrobé vicevrstvych
desek plosnych spoji s vysokou hustotou.

Muze byt aplikovan sitotiskem (SP), clonovym nanasenim (CC), elektrostatickym rozstiikem (ES),
rozstiikem vzduchu (AS) nebo nanaSenim pomoci valcl (RC), a je vhodny pro pouziti s kyselymi leptadly
stejné tak jako s kyselymi zlaticimi roztoky. Po leptani se odstraiiuje v roztoku hydroxidu sodného nebo ve
specialnich striperech resistu.

VLASTNOSTI & VYHODY

e RozliSovaci schopnost < 25 pm (1 mil).
e Rychla expozice. Piiblizné 5 sec s pouzitim standardniho 5 kW PC vybaveni. Vyhyba se
uzkym profilim pifi fototisku a udrzuje vysoky vyrobni vykon, zvlast€¢ pifi pouziti

automatickych expozi¢nich jednotek.

e Vynikajici adhese a prizpisobivost na médéné povrchy. Tekuty systém zatéka do vad v
meédi/laminatu, coz vede ke zvySeni vytéznosti.

e 1-slozkové baleni. Neni potieba zadné smichdvani ani vazeni.

e Vysoka odolnost proti kyselému leptani. Snadné zpracovani velkych vah médi, aniz by se
pusobilo na resist.

e Nizs8i naklady na vyvojku a striper. Snizena tloustka resistu vede k o 60 % niz$imu ¢isténi
odpadnich vod.

e Nizka cena. Zadné zbytky. 100 % vyuZiti materialu.
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ZPRACOVANI

Priprava povrchu :
M¢déné panely by mély byt mechanicky (karta¢ nebo pemza) nebo chemicky ocistény, aby se ziskal povrch
bez ptfitomnosti vody.

ﬁprava viskosity :

APLIKACE SITOTISKEM (SP)

ETP240 je dodavan ve stavu, pfipraveném pro nanaseni. Jestlize je pied nanaSenim, nebo béhem ného,
vyzadovana uprava viskosity, potom se toho muize dosdhnout pouzitim fedidla Electrareducer ER13.
Nemélo by se pridat vice nez 5 % fedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorSeni tisku nebo vysuseni.

NANASEN{ POMOCI VALCU (RC)
ETP240 je dodavan ve stavu, pripraveném pro nanasSeni. Jakakoliv dal§i uprava viskosity by méla byt
provadéna pomoci fedidla Electrareducer ER10.

ELEKTROSTATICKY ROZSTRIK (ES), CLONOVE NANASENI (CC) & ROZSTRIK VZDUCHEM
ETP240 by mél byt roziedén na viskositu 180 - 200s pti 25 °C, méfeno s pouzitim Ford €. 4 salku, fedidlem
Electrareducer ER10.

Poznimka: Kde neni k dispozici ER10, miiZe byt pouZit ekvivalent ze schvaleného zdroje. PoufZiti
neschvdlenych rozpoustédel se nedoporucuje, protoZe by mohla zpiisobit kontaminaci a dalSi vyrobni
problémy.

PARAMETRY NANASENI

Nanaseni sitotiskem Sito : 62 - 77T (160 - 195 polyester)
Stérka : 70 - 80 Shore

Clonové nanaseni, elektrostaticky rozsttik, nanaseni rozstiikem vzduchem a nanaSeni pomoci valct :
Vsechny parametry nanaSeni se trochu méni, v zavislosti na typu zafizeni a na vyrobci. Parametry budou
urceny technicko-servisnim oddélenim firmy Electra (kontaktujte firmu Norte) béhem testovani vyrobku a
instalace.

TLOUSTKA RESISTU

Pro optimalni provedeni by mél byt ETP240 nanasen tak, aby se ziskala vrstva suchého filmu o tloustce 8 -
10 um (0,3 - 0,4 mil). Silngjsi vrstvy zhorsi rozliSovaci schopnost, a slabsi vrstvy snizi odolnost vuéi
leptadlim.

Tloust’ka mokrého filmu :

RC 30 um (£3 um) (Typicky dosazeno pomoci 48TPI valcu)

CC, ASaES 30 pm (£3 pm) (Typicky dosazeno pomoci 30 gm?* mokré vahy)
SP 15 pum (£3 pum)

SUSENI

Cilem suSeni je pouze odstranit rozpoustédla. Je dulezité pro vysouSeci komoru (statickou nebo
dopravnikovou), aby méla dobrou vzduchovou cirkulaci s dobrym zafizenim pro dodavku vzduchu, a
odpovidajici odsavani.

ETP240 ma siroké susici okno, které umoziuje pouZiti vyssich teplot.
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Teplotni rozsah : 100 - 110 °C teplota panelu

Casové rozpéti : 5 - 15 minut
(A) Konvek¢ni suseni
Typické nastaveni : 10 minut pti 110 °C
(B) Infradervené suSeni
Typické nastaveni : 2 minuty pii 100 - 110 °C teplota panelu

Pti aplikaci ETP240 clonovym nanasenim nebo nanasenim pomoci valci by mélo byt suSeni provadéno v
horizontalni poloze, aby se zamezilo prohybani. Jestlize to neni mozné, potom by mélo byt pocatecni suSeni
provadéno v horizontalni poloze s pouzitim naporového vzduchu predtim, nezli budou desky ukladany do
stojantl pro suSeni ve vertikalni poloze. Pocate¢ni odparovani rozpoustédla miize byt provadéno pii pokojové
teploté, nebo pii lehce zvySené teploté. Pii aplikaci sitotiskem nebo rozstfikem vzduchem neni suSeni v
horizontalni poloze nutné.

Po vysuseni se doporucuje, aby byly desky zpracovany béhem 24 hodin, aby se vyhnulo zvySenému riziku
usazovani prachu na povrch resistu. Avsak desky mohou byt zpracovany i po vice nezli 4 tydnech, aniz by to
pusobilo také na zpracovatelské ¢asy.

EXPOZICE

Expozice : Spektralni vystup : 310 -420 nm
Energeticky pozadavek : 75 - 150 mJcm?
Expozi¢ni klin : 5 - 6 (Stouffer - 21 krok)

Urceni spravné expozice by se mélo provadét po nastaveni vyvolavaci rychlosti, nebot tato bude mit t€inek
na ziskané hodnoty expozi¢niho klinu.

Urceni expozice expozi¢nim klinem by se mélo provadét na predem vycisténé médi pod fotondstrojem.

Je dulezité védét, Ze Groven energie by méla byt pouzita pouze jako voditko pro nastaveni spravné expozice,
a expozic¢ni klin by mél byt pouzit pro ureni aktudlniho expozi¢niho nastaveni. Po urceni spravného
nastaveni by méla byt iroven energie méfena a monitorovana pomoci primyslového svétlo-rozpoznavaciho
¢idla, jako zplsob kontroly jakéhokoliv snizeni vykonu zativek v disledku jejich starnuti.

VYVOLANI
Roztok : 1,0 % roztok (w/w) uhli¢itanu sodného nebo
draselného
Tlak rozsttiku : 0,75-1,0 kgem?, 10 - 15 psi
Doba rozstiiku : 15 - 30 sec (ve vyvolavacich komorach)
Teplota : 25-30°C
Poznamka :

1. Optimalni rychlost vyvolavani je nastavena, kdyZ se neexponovana deska vyvola kompletné, 75 % cesty
zafizenim. Tato rychlost by méla byt zjistitelna pfedbéznymi testy pfed vyhotovenim expozi¢nich testd.

2. Kde neni pozadovana rychlost linky dosazitelna k tomu, aby se dosahlo doporuceného bodu zlomu,
mohou byt pouZzity nizsi koncentrace vyvojky (az 0,25 %).
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STRIPOVANI

5 % roztok NaOH pii 40 - 50 °C

CISTENI

Sita a vybaveni by mély byt vyc¢istény s pomoci Universalniho ¢istice SW100 nebo ER10.
SKLADOVANI

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostfedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvuli riziku
rozpraskani.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimalné 9 mésicti od data vyroby, pfi skladovani v chladném, suchém prostiedi.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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